RT 710

Servosistema hidraulico

Descripcion

m modelo completo de un circuito
hidraulico de servorregulacion

m regulacién de la posicién con con-
diciones de carga ajustables

m cilindro hidraulico con valvula de
control montada directamente

= apoyos con amortiguacién de vi-
braciones

m amplificador de regulacién elec-
tronico

m software GUNT con osciloscopio
y generador de frecuencia

Los servosistemas son sistemas de re-
gulacién que convierten un pequefio mo-
vimiento mecanico en otro movimiento
gue requiere, comparativamente, mas
fuerza. Con el RT 710 se puede estudiar
detalladamente el funcionamiento de un
servosistema hidraulico. Un cilindro hi-
draulico mueve un carro con una masa
de 50kg. Resortes adicionales y un
amortiguador hidraulico regulable per-
miten la simulacién de cargas estaticas
y dindamicas. La posicién del carro se re-
gistra mediante un potenciémetro de
desplazamiento y se compara con la va-
riable piloto. La desviacion de la regula-
cién es obtenida mediante un servoam-
plificador independiente.

Dependiendo del signo de la desviacian,
se activa una valvula de control en avan-
ce o retorno, lo que a su vez tiene origi-
na un movimiento correspondiente del
cilindro hidraulico y del carro.

Todas las variables se pueden tomar
también como sefiales de tension. El
software GUNT incluye, entre otras co-
sas un osciloscopio, un generador de fe-
cuencia y un voltimetro. En el caso de
procesos dindmicos se puede represen-
tar, por ejemplo, la sefal de desplaza-
miento con el osciloscopio. Ademas, la
variable piloto se puede aplicar via el
software al sistema en forma de una
tension. Esto permite gue, con el gene-
rador de frecuencia, se pueden realizar
ensayos dinamicos y registro del espec-
tro frecuencial.

El banco de ensayos es movil. En el ar-
mario inferior se pueden guardar instru-
mentos de medida.
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Contenido didactico/ensayos

m aprender el funcionamiento de un sis-
tema hidraulico de regulacién de posi-
cion bajo condiciones de carga ajusta-
bles

m leer y comprender circuitos

m sustituir resortes y ajustar el amorti-
guador

m influencia de la carga y la presion del
sistema en la precision de regulacion

m influencia de las constantes de amplifi-
cacion en la estabilidad del circuito de
regulacién conectado

m registro de la caracteristica de fre-
cuencia
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RT 710

Servosistema hidraulico

Especificacion

[1] kit didactico de un circuito hidraulico de regulacién
de posicién completo con condiciones de carga
ajustables

[2] circuito de aceite con grupo hidraulico, depdésito hi-
draulico, 2 manémetros, valvula de control y cilin-
dro hidréulico para mover un carro sometido a pe-
S0

[3] activacién de la valvula de control accionada elec-
tromagnéticamente con regulacién de posicion in-
tegrada, por amplificador de regulacién

[4] amplificador de regulacién con ajuste del factor de
amplificacion

[3] todas las variables de regulacién se pueden tomar
como sefales de tension

1 amplificador de regulacion, 2 valvula de control, 3 manémetro de presion del cilindro, 4 ci- [B] potenciémetro de desplazamiento

lindro hidraulico, 5 bomba, 6 depésito del aceite, 7 depdsito hidraulico, 8 carro, 9 amorti- [7] condiciones de carga variables en el carro por me-
guador, 10 resortes, 11 volante para pretensar el resorte . . . .
dio de 2 resortes con volante y amortiguacion ajus-
table
AR [FTTTTTTITETTITE) D. g [B] carro con rodamientos de bolas, de baja friccion
= 4 [9] bastidor mévil de perfiles de acero con armario in-
o) ferior
[10] software GUNT para la adquisicién de datos a tra-
7 vés de USB en Windows 10
=il
@" ‘_@ m““—h-______ B
| Grupo hidraulico
. m potencia: 1,1kW
3 - ; . 5 m caudal: 4,3L/min
_ | I m altura de elevacion: 1500m
Y ‘Q—:’ w m capacidad del depdsito: 10L
4 _____ B
B Volumen del depdsito hidraulico: 2L
esquema de proceso: 1 sensor de desplazamiento, 2 cilindro hidraulico, 3 vélvula de con- Valvula de carga del depdsito: max. 40L,/min
trol, 4 alimentacién de aceite a presién, 5 amplificador de regulacién, 6 carro, 7 resorte, Cilindro hidraulico
8 amortiguador; w variable de referencia (valor nominal), x variable controlada (valor real), m didmetro del émbolo: D=40mm

ariable manipulada (valor manipulado), amarillo aceite hidraulico
YVl ipulada (v ipulado) ! b8 hidraul m carrera: 150mm

m masa movida: 50kg

Vélvula de control tamario nominal 6
m caudal nominal: 24L/min
m activacion: =10V

Sensor de recorrido con potenciémetro
m rango de medicién: 150mm
m salida: 0..10V

400V, 50Hz, 3 fases; 400V, 60Hz, 3 fases
230V, B0Hz, 3 fases; UL/CSA opcional
LxAnxAl: 1680x670x1600mm; Peso: aprox. 420kg

Necesario para el funcionamiento

PC con Windows

Valvula de control con regulacién de posicién integrada: 1 bobina de control, 2 bobina, 3 ar-
madura, 4 sensor de desplazamiento, 5 electrénica de control

Volumen de suministro

banco de ensayos

software GUNT + cable USB
juego de accesorios
material didactico

_
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