IA 520

Sistema automatizado de manipulacién y fabricacién

Descripcion

m aprender el desarrollo de un proce-
so de fabricacion automatizado

m PLC y software de control de pro-
cesos para supervisar el desarrollo

m robot de 5 arboles suspendido co-
rredero

m comunicacién del PLC y el software
de control a través de USB

El kit didactico IA 520 representa una cé-
lula de fabricacion, también llamada célula
CIM (CIM = Computer Integrated Manu-
facturing) en plenas condiciones de servi-
cio. Con este sistema se puede realizar un
proceso de fabricacién automatizado. El

IA 520 muestra los procesos basicos de
manipulacion (robot), fabricacién (mecani-
zacién CNC) y control (PLC). Un robot sus-
pendido sobre un dispositivo de desplaza-
miento alimenta a dos maquinas CNC con
piezas en bruto de un almaceén. El acabado
de las piezas mecanizadas se controla en
una estacion de inspeccion, antes de ser
depositadas en un depésito de piezas aca-
badas. Las diferentes maquinas son con-
troladas mediante érdenes de planificacion
y control. Los datos correspondientes es-
tan almacenados en un software y son
procesados por las unidades de control de
las distintas maquinas. Un PLC supervisa y
monitoriza las secuencias. La célula de fa-
bricacion esté equipada con todos los sen-
sores Y los dispositivos de control necesa-
rios.

El software de control y programacion de
las maquinas CNC, del robot, del dispositi-
vo de desplazamiento y el software para el
PLC (supervision) se encuentran en dos
PC. Madificando la programacion del PLC
se pueden cambiar las secuencias en la
célula CIM. Mediante un tablero de cone-
xiones pueden conectarse entre si las en-
tradas y salidas de control de forma que
pueda realizarse con facilidad una asigna-
cion flexible de las maquinas y puesta en
practica de conceptos especificos (p. €j.,

integracion de elementos suplementarios).

Un programa de demostracion para un
proceso de fabricacién esta incluido.

Los dispositivos de seguridad evitan cual-
quier acceso a la zona de trabajo de la ce-
lula, si ésta se encuentra en funcionamien-
to.
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Contenido didactico/ensayos

m generacion de datos de las piezas a tra-
bajar

m programacion de una maguina CNC

m programacion de un robot industrial, incl.
Teach-n

m programacion de un dispositivo de des-
plazamiento

m programacion de un PLC

m analisis de secuencias de procesos

m combinacion de distintas secuencias

m estudio de la cinematica de robot

m desarrollo de conceptos de seguridad

m activacion y desactivacion de instalacio-

nes automatizadas

comportamiento en caso de funciones in-

correctas
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IA 520

Sistema automatizado de manipulacién y fabricacién

"m0 .

[1] demostracion de procesos automatizados en una célu-
8 la CIM
[2] robot suspendido con dispositivo de desplazamiento
3 ! [3] fresadora CNC con tornillo neumatico
L | g ; ] [4] torno CNC con cambiador automatico de herramien-
d -9 I tas, mandril neumatico y apertura neumatica de la
puerta de seguridad
[5] almaceén con transporte por gravedad de material re-
dondo; capacidad dependiente del didmetro
[B] estacion de inspeccion, p. ej. para controlar el diame-
tro de las piezas a trabajar

3 -6 [7] deposito de piezas acabadas con paletas autocentra-
: doras y alojamientos de piezas recambiables

sl = [B] control de la secuencia de los distintos pasos de pro-

duccion a través de PLC y software de control de pro-

1 dispositivo de seguridad (barrera fotoeléctrica), 2 torno, 3 almacén, 4 tablero de conexio-
nes, 5 PLC, B unidad de control del robot, 7 estacién de inspeccion, 8 fresadora, 9 disposi-
tivo de desplazamiento, 10 robot, 11 depdsito de piezas acabadas

cesos

[9] comunicacién entre PLC y PC a través de USB

[10] software de programacién para maquinas CNC, robot,
PLC y dispositivo de desplazamiento bajo Windows

[11] alimentacién necesaria de aire comprimido: Bbar

Datos técnicos

Dispositivo de desplazamiento con servomotor de CC
m recorrido: 2700mm

m exactitud de repeticion: 0,1mm

m velocidad max: 1,4m/'s

Robot de 5 arboles con servomotores de CA

m los 5 arboles se pueden mover al mismo tiempo

m pinza de 2 mordazas: fuerza de agarre ajustable via aire
comprimido

Torno CNC

m potencia motriz: 490W

m ancho de punta: 140mm

m altura de puntas: 20mm

m velocidad del husillo: 200...3200min”

m avance programable: 0...1500mm,/min

Fresadora y torno CNC

m potencia motriz: 450W

m recorridos: x=225mm / y=150mm / z=140mm
m velocidad del husillo: 350...3500min’”

PLC
m 40 entradas digitales / 1 entrada analdgica
m 40 salidas digitales

400V, 50Hz, 3 fases

400V, 60Hz, 3 fases; 230V, 60Hz, 3 fases
s ). UL/CSA opcional

- LxAnxAl: 3270x1540x2350mm

Peso: aprox. 717kg

Necesario para el funcionamiento

conexion de aire comprimido: min. Bbar

Volumen de suministro

1 planta de ensayo
2 PC
1 material didactico

La ilustraciéon muestra el robot durante la deposicién de una pieza mecanizada en una pale-
ta del depdsito de piezas acabadas
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